 Çevre ve Şehircilik Bakanlığından:
TEKSTİL SEKTÖRÜNDE ENTEGRE KİRLİLİK ÖNLEME VE KONTROL TEBLİĞİ
TASLAK
BİRİNCİ BÖLÜM

Amaç ve Kapsam, Hukuki Dayanak ve Tanımlar

(1) Amaç ve Kapsam

MADDE 1 – (1) Bu Tebliğin amacı, tekstil sektörü faaliyetlerinin çevreye olabilecek olumsuz etkilerinin en aza indirilmesine, çevreyle uyumlu yönetiminin sağlanması için üretim sırasında suya, havaya ve toprağa verilecek her türlü emisyon, deşarj ve atıkların kontrolü ile hammadde, su, kimyasal ve enerjinin etkin kullanımına ve temiz üretim tekniklerinin kullanımına ilişkin usul ve esasları düzenlemektir.
(2) Tekstil materyallerinin üretimi (lif, elyaf, iplik, kumaş (dokusuz kumaşlar dahil), halı üretimi vb.), tekstil ön terbiyesi (yıkama (yapak yıkama dahil), ağartma/kasar, merserizasyon vb.), baskı ve boyama işlemlerinden herhangi birini yapan, günlük 10 tonun üzerinde üretime sahip olan ve EKÖK Yönetmeliği kapsamına giren tüm tekstil tesisleri bu Tebliğ hükümlerine tabidir.
(2) Dayanak

MADDE 2 – (1) Bu Tebliğ;

a) 9/8/1983 tarihli ve 2872 sayılı Çevre Kanunu’nun 3 üncü maddesi ile 10/7/2018 tarihli ve 1 sayılı Cumhurbaşkanlığı Teşkilatı Hakkında Cumhurbaşkanlığı Kararnamesi’nin 97 nci ve 103 üncü maddeleri ile 9/8/1983 tarihli ve 2872 sayılı Çevre Kanunu’nun 8, 11 ve 12 nci maddeleri,

b) 31/12/2004 tarihli ve 25687 sayılı Resmî Gazete’de yayımlanan Su Kirliliği Kontrolü Yönetmeliği’nin 4 ve 38 inci maddeleri,

c) 2/4/2015 tarihli ve 29314 sayılı Resmî Gazete’de yayımlanan Atık Yönetimi yönetmeliğinin 5 ve 6 ıncı maddeleri,

d) 25/11/2014 tarihli ve 29186 sayılı Resmî Gazete’de yayımlanan Çevresel Etki Değerlendirmesi Yönetmeliği’nin 17 inci maddesi,
hükümlerine dayanılarak hazırlanmıştır.

(3) Tanımlar ve Kısaltmalar

MADDE 3 – (1) Bu Tebliğde geçen;
a) Alıcı ortam: Atıksuların deşarj edildiği veya dolaylı olarak karıştığı göl, akarsu, kıyı ve deniz suları ile yeraltı suları gibi yakın veya uzak çevreyi,

b) Atık: Her türlü üretim ve tüketim faaliyetleri sonunda, fiziksel, kimyasal ve bakteriyolojik özellikleriyle karıştıkları alıcı ortamların doğal bileşim ve özelliklerinin değişmesine yol açarak dolaylı veya doğrudan zararlara yol açabilen ve ortamın kullanım potansiyelini etkileyen katı, sıvı veya gaz halindeki maddelerle atık enerjiyi,

c) Bakanlık: Çevre ve Şehircilik Bakanlığını,

d) ÇYS: Çevre Yönetim Sistemini,

e) Deşarj: Arıtılmış olsun olmasın, atıksuların doğrudan veya dolaylı olarak alıcı ortama (sulamadan dönen drenaj sularının kıyıdan veya uygun mühendislik yapıları kullanılarak toprağa sızdırılması hariç) veya sistemli bir şekilde yeraltına boşaltılmasını,

f) EKÖK Belgesi Gözden Geçirme Raporu: Tesislerin her iki yılda bir hazırlayarak İl Çevre ve Şehircilik Müdürlüğüne sunacakları, MET uygulama durumu ve ESD sağlama durumunu yansıtan raporu,

g) EKÖK Belgesi: Entegre kirlilik önleme ve kontrol (EKÖK) belgesi: Ek- I listesinde yer alan faaliyetlerin belirli şartlar altında ve bu Yönetmeliğin amaçlarına ve hükümlerine uygun olarak işletilerek çevrenin ve insan sağlığının korunması amacıyla verilen belgeyi,

h) Emisyon sınır değeri (ESD): Bir emisyonun belirli parametrelerle ifade edilen kütlesinin, bir veya daha fazla zaman dilimi içinde aşılmaması gereken konsantrasyonu ve/veya miktarını, 

i) Emisyon: Maddelerin, titreşimin, ısı veya gürültünün işletme veya tesiste yer alan bir veya birden fazla kaynaktan havaya, suya veya toprağa doğrudan veya dolaylı biçimde bırakılmasını,

j) En iyi: Çevrenin bir bütün olarak en yüksek düzeyde korunmasında en etkili olanı, 

k) Flotte oranı: Kesikli makinelerde toplam kuru mal ile toplam sıvının ağırlıkça oranını,

l) HT Makinası: (High Temperature) (Yüksek sıcaklıkta çalışan) kumaş boyama makinası 

m) Malzeme güvenlik bilgi formu (MGBF): Kimyasal maddelerin kullanımı ve depolanması sırasında oluşabilecek işçi sağlığı iş güvenliği risklerini ortadan kaldırmaya yönelik çalışmaların önemli bir parçasını oluşturan ve kullanıcıyı doğru ve yeterli düzeyde bilgilendirmek amacıyla hazırlanan, ilgili kimyasal maddelerin tehlike ve riskleri ile diğer bilgileri içeren dokümanları,

n) Mevcut en iyi teknikler (MET): Emisyonların çevre üzerindeki etkilerinin bütün olarak önlenmesi, bunun mümkün olmadığı durumlarda en aza indirilmesi amacıyla belirlenmiş emisyon sınır değerlerini ve EKÖK belgesinin diğer şartlarına temel oluşturacak en etkin, ileri ve uygulanabilir teknikleri, 

o) Mevcut en iyi tekniklere dayalı emisyon sınır değeri (MET-ESD): MET sonuç belgelerinde, belli bir zaman dilimi içerisinde, belirli referans koşullar altında ortalama bir değer olarak ifade edilen, MET veya MET kombinasyonu uygulanarak elde edilen, normal işletme koşullarında erişilen emisyon sınır değeri aralığını,

p) Mevcut teknikler: İşletmeci tarafından teknik ve ekonomik olarak uygulanabilir olduğu sürece, ülkemizde üretilmesine veya kullanılıyor olmasına bakılmaksızın, sektörde ekonomik ve teknik olarak sürdürülebilir koşullar ve maliyetler ile avantajlar dikkate alınarak uygulanan teknikleri, 

q) Mevcut Tesis: Yeni olmayan bir tesisi, EKÖK Yönetmeliğinin Ek-I’inde tanımlanan tesislerden Yönetmeliğin yayınlandığı tarihten önce kurulmuş veya ÇED mevzuatına göre kurulması uygun bulunan tesisi,

r) Teknikler: Kullanılan teknolojiyi ve tesisin tasarlanma, inşa, bakım, işletme ve devreden çıkarma yöntemlerini, 

s) Temiz üretim: Bütünsel önleyici bir çevre stratejisinin ürün, hizmet ve üretim süreçlerine sürekli olarak uygulanması ile insanlar ve çevre üzerindeki risklerin azaltılmasını,

t) Ters ozmoz: Çeşitli molekül ve iyonları, basınç uygulaması ile sıvı fazdan ayırabilen membran ayırma yöntemini,

u) Tesis: Bu tebliğin 1 inci maddenin ikinci fıkrası kapsamında üretim yapan tekstil kuruluşlarını,

v) UOB: Uçucu organik bileşikleri,
w) Yeni tesis: İlk kez bu MET sonuçları belgesinin yayınlanması sonrasında faaliyete geçen veya bu MET sonuçları belgesinin yayınlanması sonrasında bir tesisin mevcut temelleri üzerinde tamamen yeniden yapılan tesisi,

ifade eder.

İKİNCİ BÖLÜM

Uygulama Esasları

(1) Esaslar

MADDE 4 – (1) Bu Tebliğin uygulanması için öngörülen esaslar aşağıda belirtilmiştir.

a) Bütün canlıların ortak varlığı olan çevrenin, sürdürülebilir çevre ve sürdürülebilir kalkınma ilkeleri doğrultusunda korunmasının sağlanması için her türlü faaliyet sırasında meydana gelen her türlü emisyon, deşarj ve atıkların oluşumunu kaynağında azaltan ve geri kazanımı sağlayan çevre ile uyumlu temiz üretim teknolojilerinin kullanılması, 

b) Yeni kurulacak ve kapasite artırımı yapılacak tesisler için yürütülen Çevresel Etki Değerlendirmesi (ÇED) sürecinde, hammadde kullanımı, doğal kaynak ve enerji tüketimi konusunda değerlendirme yapılırken, önceliğin temiz üretim tekniklerine verilmesinin sağlanması,

c) Dördüncü Bölüm’de verilen zorunlu MET’lerin tüm tesisler tarafından uygulanması ve ilgili MET-ESD’lerin sağlanması, 

d) Dördüncü Bölüm’de verilen zorunlu olmayan (opsiyonel) MET’lerden uygun olanların tesis tarafından seçilerek uygulanması,

e) Tesislerin her iki yılda bir gözden geçirme raporu hazırlayarak İdare’ye sunması,

f) Hazırlanacak gözden geçirme raporlarında her tesisin; birim üretim başına su tüketimi, birim üretim başına enerji tüketimi, birim üretim başına atıksu miktarı, birim üretim başına türlerine göre oluşan atık miktarı, birim üretim başına kirlilik yükü, birim üretim başına hammadde tüketimi, birim üretim başına çamur miktarı, hammadde değişikliği ve benzeri hususlara bu Tebliğde yer alan hedeflerle uyumlu, izlenebilir temiz üretim hedeflerine yer vermesi.

ÜÇÜNCÜ BÖLÜM

Görev, Yetki ve Sorumluluklar
(1) Bakanlığın görev ve yetkileri

MADDE 5 – (1) Bu Tebliğin uygulanması için Bakanlığın görev ve yetkileri aşağıda belirtilmiştir.

a) Tekstil sektöründen kaynaklanan her türlü emisyon, deşarj ve atıkların çevreyle uyumlu bir şekilde yönetimini sağlayan program ve politikaları belirlemek,

b) Bu Tebliğin uygulanmasına yönelik program ve politikaları saptamak, kılavuzlar hazırlamak, eğitim düzenlemek/düzenlettirmek, işbirliği ve koordinasyonu sağlamak ve gerekli idari tedbirleri almak,

c) Tekstil sektörünün çevreyle uyumlu bir şekilde faaliyetini sağlamaya yönelik teknoloji ve yönetim sistemlerinin kurulmasında ulusal ve uluslararası işbirliğini sağlamak.

(2) Bakanlık gerek gördüğü durumlarda; tesislerden, çevresel performansın iyileştirilmesini isteyebilir.

(2) İl Müdürlüklerinin görev ve yetkileri
MADDE 6 – (1) İl müdürlüklerinin yükümlülükleri aşağıda belirtilmiştir.

a) Bu Tebliğ kapsamındaki faaliyetlere ilişkin olarak kontrol ve denetim yapmak, uygunsuzluk halinde gerekli yasal işlemleri yapmak ve Bakanlığa bilgi vermek, bu Tebliğin uygulanmasına yönelik işbirliği ve koordinasyonu sağlamak,

b) Tekstil üreticilerinin İl Çevre ve Şehircilik Müdürlüğüne sunacakları, MET uygulama durumu ve MET-ESD sağlama durumunu yansıtan EKÖK Belgesi Gözden Geçirme raporlarını incelemek ve onaylamak.
(3) Tekstil Üreticilerinin Yükümlülükleri

MADDE 7 – (1) Tekstil üreticilerinin entegre kirlilik önleme ve kontrol yaklaşımı çerçevesinde, gerek üretim gerekse her türlü emisyon, deşarj ve atıkların yönetimi süreçlerinde bu Tebliğin uygulanmasına ilişkin yükümlülükleri aşağıda belirtilmiştir.

a) Her türlü emisyon, deşarj ve atıkların kontrolünü sağlamak ve mevcut en iyi teknikleri uygulamak,

b) Temiz üretim teknikleri uygulamalarını bu Tebliğ’de belirtilen usul ve esaslara göre yapmak,
c) EKÖK Yönemeliği kapsamında sorumluluklar doğrultusunda gözden geçirme raporlarını hazırlamak/hazırlatmak ve onaylatmak.

DÖRDÜNCÜ BÖLÜM

MET’ler ve MET-ESD’ler
(1) Mevcut En İyi Teknikler

MADDE 8- (1) Aşağıda 33 başlık [(2)-(33)] altında sıralanan MET’lere, EKÖK kapsamına giren tesislerde uyulması beklenmektedir. Söz konusu MET’lerin bir kısmı zorunlu olarak tanımlanmışken, diğerleri tesislerin özel koşullarına göre belirlenmek üzere opsiyonel olarak tanımlanmıştır. Zorunlu bir MET’de, alternatif uygulamaların söz konusu olması halinde, o alternatiflerden tesis tarafından en uygun görülen/görülenlerin uygulanması şarttır.

(2) Genel MET Uygulamaları

MET 1: Aşağıdaki bileşenleri içeren bir çevre yönetim sistemi (ÇYS) kurulmalıdır:
i. Tesis üst yönetimi dahil olmak üzere, tüm tesis yönetiminin bir ÇYS kurulması gereğini benimsemiş ve uyguluyor olması,
ii. Tesisin, çevresel açıdan sürekli olarak geliştirilmesini hedefleyen bir çevre politikasının tanımlanmış olması,
iii. Bu politikanın hayata geçirilmesine yönelik olarak yatırım planlaması yapılmış olmalı ve bununla ilişkili amaç, hedef ve prosedürlerin tanımlanmış olması,
iv. ÇYS’ye ilişkin prosedürlerin aşağıdaki unsurlara dikkat edilerek uygulanması:

a. sistemin yapısı ve sorumluluklar

b. eğitim, farkındalık ve yetkinlik

c. iletişim

d. çalışanların katılımı

e. belgelendirme

f. verimli proses kontrolü

g. bakım programları

h. acil duruma hazırlık ve müdahale

i. çevre mevzuatına uyumun sağlanması

j. ÇYS performans denetimi yapılmalı ve düzeltici önlemler alınmalıdır. Bu sırada; izleme ve ölçme; düzeltici ve önleyici faaliyetler; kayıtların tutulması ve ÇYS'nin planlara uygun olarak ve düzgün bir şekilde uygulandığını ve sürdürüldüğünü belirlemek amacıyla bağımsız (uygulanabilir olduğunda) iç ve dış denetim yapılmasına özen gösterilmesi,
v. Üst yönetim, ÇYS'nin uygunluğunun, yeterliliğinin ve etkinliğinin dönemsel olarak gözden geçirilmesi ve sürekliliğinin sağlanması,
vi. Temiz üretim teknolojilerindeki gelişmelerin izlenmesi,
vii. Yeni bir tesisin planlanması, faaliyeti ve tesisin faaliyetine son vermesi süreçlerinden kaynaklanan çevresel etkilerin dikkate alınması,
viii. Düzenli olarak sektörel kıyaslama uygulamalarının yapılması,
ix. Verimlilik ve/veya sürdürülebilirlik birimi kurulması, sürekli gelişme için yıllık verimlilik ve/veya sürdürülebilirlik hedeflerinin belirlenmesi ve izlenmesi,
x. ÇYS'nin kapsamının ve yapısının; tesisin niteliği, büyüklüğü, karmaşıklığı ve olası çevresel etkilerine göre belirlenmesi,
xi. Kaynak kullanımları ve çevresel performansların artırılabilmesi için; iyileştirme alanlarının belirlenebilmesi ve işletmenin üretim reflekslerinin geliştirilmesi amacıyla proses bazlı izleme sistemlerinin kullanılması ve/veya periyodik olarak temiz üretim-verimlilik etüt çalışmalarının yapılması,
xii. Üretimde zaman optimizasyonu uygulanmasıyla tüm işlemlerin en kısa sürede bitecek şekilde düzenlenmesi.
(3) İzleme

MET 2: Aşağıdaki bileşenleri içeren bir izleme sistemi kurulmalıdır:
i. Üretim prosesi/prosesleri bazında su, enerji vb. tüketimlerin gerekli izleme ekipmanları (sayaçlar gibi) kullanılarak izlenmesi ve kaydının tutulması,
ii. Üretim proses/proseslerine ilişkin tüm girdi ve çıktıların (hammadde, kimyasal, su, ürün, atıksu, hava emisyonları, çamur, atık, tehlikeli atık ve yan ürün) kullanım/çıkış noktalarının belirlenmesi, miktar ve nitelikleri açısından ilgili yasal düzenlemeler çerçevesinde izlenmesi, dokümante edilmesi, karşılaştırmalı olarak değerlendirilmesi ve raporlanması,
iii. Hammaddelerin ürüne dönüştüğü üretim proseslerinde hammadde kayıplarının izlenmesi ve hammadde kayıplarının en aza indirilmesine yönelik önlemlerin alınması,
iv. Tüm izleme süreçlerine ilişkin izleme prosedürlerinin oluşturulması, yazılı hale getirilmesi ve uygulanması. 
(4) Bakım

MET 3: Aşağıdaki bileşenlerin tümünü içeren bir bakım programı oluşturulmalıdır:
i. Tüm sayaçların periyodik bakımı, kalibrasyonunun yapılması ve kayıtlarının tutulması,
ii. Kimyasal iletimi için kullanılan pompaların ve boruların periyodik bakımının yapılması ve ilişkin kayıtların tutulması,
iii. Bakım ve temizlik faaliyetlerinde daha iyi uygulamaların benimsenmesi,
iv. Gürültüye neden olan eski ekipmanların bakımının yapılması veya yenisiyle değiştirilmesi,
v. Atık ısı geri kazanım sistemi varsa düzenli olarak eşanjörlerin temizlenmesi.
(5) Kullanılan Elyaf Hammaddelerinin Seçimi

MET 4: Elyaf hammaddesi seçiminde aşağıdaki tekniklerin uygun olanları kullanılmalıdır:
i. Üretim proseslerinde hammadde olarak kullanılan elyafın, daha önceki üretim aşamalarında (tesise gelmeden önce) ortaya çıkan çevresel etkilerinin dikkate alınması ve en az çevresel etkiye sahip olanların tercih edilmesi,
ii. Elyaf tedarikine ilişkin sürecin izlenebilir olması ve düzenli kaydının tutulması,
iii. Hammadde seçiminde tedarikçi denetimi sağlayan prosedürlerin oluşturulması,
iv. Hammaddelerin depolanmasında ve saklanmasında uygun şartların sağlanması,
v. Ham yapağı ve pamuk elyafı tedarik edilirken biyosit kalıntısı kontrollerinin yapılması ve biyosit kalıntısına rastlanması durumunda, o elyafın işleme alınmaması.
(6) Kimyasalların Seçimi ve Kullanımı

MET 5: Kimyasalların seçimi ve uygulanmasında, aşağıdaki bileşenlerin tümünü içeren bir uygulama takip edilmelidir:
i. Kullanılan her türlü kimyasal için ticari ad, kullanım miktarları, kullanıldığı işlem basamağı ve toksikolojik özelliklerini içeren kimyasal madde envanteri tutulması,
ii. Kimyasalların seçiminde tehlikeli maddeler yerine, çevre dostu (toksik olmayan, biyobozunur) kimyasal maddelerin seçilmesi ve kullanılması,
iii. İyi işletmecilik uygulamaları ile kimyasal maddelerin depolanması, taşınması, saklanması ve kullanımı sırasında dökülmelerinin engellenmesi; dökülme gerçekleştiyse sahanın kontrol altına alınması ve temizlenmesi, kimyasal döküntülerin alıcı ortama, buharlaşarak havaya ve/veya kanalizasyon sistemine karışmalarının engellenmesi,
iv. Kimyasal tüketimini azaltmak için kimya laboratuvarı (reçete hazırlama) ve boyahane arasındaki koordinasyonun en üst seviyede sağlanması,
v. Deterjan veya sabun etken maddesi olarak alkol etoksilatların veya biyolojik olarak kolayca parçalanabilen diğer kimyasalların kullanılması,
vi. Tüm kimyasal maddelerin, malzeme güvenlik bilgi formlarında (MGBF) verilen talimatlara göre saklanması ve depolanması.
MET 6: Kimyasalların seçimi ve kullanımında, aşağıdaki tekniklerin uygun olanları uygulanmalıdır:
i. Kimyasal kullanılmaksızın üretimin mümkün olduğu durumlarda, kimyasal kullanılmaması,
ii. Kimyasal kullanımının şart olduğu durumlarda, çevresel açıdan en az risk taşıyan kimyasalların kullanılması,
iii. Kimyasalların ve boyaların dozlanmasında, otomatik dozlama ve dağıtım sistemleri kullanılması,
iv. Tekstil son terbiyesinde reçete hazırlama süreçlerine ilişkin substrat bazlı emisyon faktörlerinin düzenli olarak (yılda en az bir kere) hesaplanması,
v. Finisaj yardımcı kimyasallarından kaynaklanan emisyonları azaltmak için; emisyon potansiyeli daha düşük olan yüzey aktif maddelerin (köpük önleyiciler ve kaymazlık ajanları), doğal polimerlere dayalı dolgu maddelerinin ve sertleştiricilerin kullanılması.
(7) Enerji Temini, Dağıtımı ve Kullanımı

MET 7: Aşağıdaki bileşenlerin tümünü içeren enerji verimliliği önlemleri alınarak spesifik enerji tüketiminin azaltılmalıdır:
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	Periyodik olarak enerji verimliliği raporlarının hazırlanması
	Tüm tesislerde

	h
	Daha verimli aydınlatma sistemlerinin kullanılması
	Yeni tesislerde

	ı
	Gerek duyulandan daha yüksek güçte motorların kullanımından kaçınılması
	Yeni tesislerde

	i
	Enerji israfını engellemek için, üretim prosedürlerinin dokümante edilmiş halde bulundurulması ve çalışanlar tarafından kullanılması
	Tüm tesislerde

	j
	Enerji kayıplarının en aza indirilmesi için; boru, vana, tank ve makinelerin izolasyonunun yapılması
	Tüm tesislerde

	k
	Çalışma olmadığı ya da makinelerin duruşa geçtiği durumlarda kapatılması
	Tüm tesislerde

	l
	Frekans kontrollü elektrik motorlarının kullanılması
	Yeni tesislerde

	m
	Fan, kompresör ve pompalarda yükün azaltılması için değişken hız sürücülerinin kullanılması
	Yeni tesislerde

	n
	Tesis içinde nem ve sıcaklık için optimum koşullar belirlenerek aşırı enerji tüketiminin en aza indirilmesi
	Tüm tesislerde

	o
	Atık gaz ve sıcak atıksulardan atık ısının geri kazanılması
	Yeni tesislerde


MET 8: Aşağıdaki tekniklerin uygun olanlarının uygulanması ile enerji tüketimi azaltılmalıdır:
i. Çekilen yükün güç faktörü düzeltilerek, daha verimli transformatörlerin kullanılmasının sağlanması,
ii. Gereğinden fazla transformatör güçlerinin devre dışı bırakılması,
iii. Kojenerasyon sistemi kurulması (bazı tesisler için avantajlı olabilir) ve absorpsiyonlu soğutma sistemi kullanımı ile elde edilecek soğuk-sıcak su ve havanın ihtiyaç duyulan proseslerde kullanılması,
iv. Tesisteki önemli enerji akışları ve yanma prosesleri için online izleme sistemlerinin kurulması,
v. Yenilenebilir enerji kaynaklarının değerlendirilmesi (proses suyunun ön ısıtılması, yapağın ön kurutması veya kızgın yağ eldesinde güneş enerjisinden yararlanılması vb.),
vi. Doğal ışık kullanımının artırılması.
(8) Buhar Üretimi, Dağıtımı ve Kullanımı
MET 9: Buhar tüketiminin en aza indirilmesi için aşağıda sıralanan tedbirlerin tümü uygulanmalıdır:
i. Birden fazla buhar kazanı bulunması durumunda hem yakıt kullanımı hem de maliyetler göz önünde bulundurularak buhar üretiminin optimize edilmesi, 
ii. Kazanlarda yakıt-hava oranının izlenmesi ve optimum yakıt-hava oranının uygulanması,
iii. Buhar kayıplarını engellemek için, makinelerde ve buhar dağıtım sistemlerinde tam buhar izolasyonu yapılması,
iv. Daha kaliteli kazan suyu arıtımıyla (iyon değiştirici reçine, ters ozmos, vb. prosesler kullanılarak) kazan blöfünün minimuma indirilmesi, 

v. Buhar kazanlarında invertör kullanılması,
vi. Buhar borularının tümünün yalıtımlı olması,
vii. Tüm buhar kondensatının yeniden kullanılması,
viii. Ekonomizer kullanarak, kazan besi suyunun atık gaz ısısı ile ön ısıtılması.
MET 10: Buhar tüketiminin en aza indirilmesi için aşağıda sıralanan tekniklerin uygun olanları uygulanmalıdır:
i. Buhar kondensatlarının tekrar kullanımı gibi uygulamalarla kazan dairelerinin optimize edilmesi,
ii. Uygun olan tanklarda ve borularda ısı yalıtımı olması,
iii. Buhar sayacı kullanılarak tüketimin takip edilmesi

iv. Atık ısı oluşumunun önlenmesi ve buhar kazanı veriminin belirlenmesi için baca gazı sıcaklığının izlenmesi ve kontrol edilmesi,
v. Baca gazından ısı geri kazanımında, daha yüksek ısı transferi sağlayan sistemlerin kullanımı,
vi. Flaş buharın yeniden kullanılması,
vii. Kazan besleme suyunda toplam çözünmüş katı madde (ya da iletkenlik) seviyesinin sürekli izlenmesi,
viii. Buhar kazanında blöf sıklığı ve miktarının belirlenmesi amacıyla kondens suyunda çözünmüş katı madde konsantrasyonun, bulanıklığın ve iletkenlik değerlerinin sürekli olarak izlenmesi,
ix. Yeniden ısıtma sırasında meydana gelebilecek enerji kaybını önlemek amacıyla kurutma sistemlerinin kesintisiz çalıştırılması,
x. Buhar dağıtım sistemlerinde buhar kapanlarının fonksiyonların tam olarak yapabilmesinin sağlanması,
xi. Buhar sıcaklığının, proseste ihtiyaç duyulan minimum seviyelere indirilmesi ve böylelikle gereksiz ısıl enerji tüketiminin azaltılması
xii. Kullanılmayan hatlardan buharın izole edilmesi,
xiii. Değiştirilebilir yalıtım pedlerinin veya vanaların ve bağlantı parçalarının kullanılması.
(9) Basınçlı Hava Sistemleri

MET 11: Basınçlı hava sistemlerinin kullanımında aşağıdaki tekniklerin uygun olanları uygulanmalıdır:
i. Kompresör kontrol sistemi kurulması,
ii. Fan, kompresör ve pompalarda yükün azaltılması için değişken hız sürücülerin kullanılması,
iii. Kompresör kapasitesinin optimize edilmesi,
iv. Hava kaçaklarının önlenmesi,
v. Kompresörlerin kontrolünün periyodik olarak yapılması,
vi. Basınçlı hava ihtiyacının ve basınç seviyesinin izlenmesi ve optimize edilmesi,
vii. Kompresör basıncının aşırı yükselmesinin engellenmesi,
viii. Kompresör sisteminin, çalışma olmadığı durumlarda otomatik olarak kapatılması,
ix. Kompresör odasının havalandırma kontrollerinin yapılması,
x. Hava girişine nem tutucu takılması,
xi. Giriş havası sıcaklığının azaltılması için kompresörlerin kuzey cepheye yerleştirilmesi,
xii. Makine ana şalteri kapatıldığında, makine ana hava giriş hattının otomatik vana ile kapatılması.

(10) Nemlendirme, Havalandırma ve İklimlendirme Sistemleri

MET 12: Nemlendirme, havalandırma ve iklimlendirme sistemlerinin verimli kullanılması için aşağıdaki tekniklerin uygun olanları uygulanmalıdır:
i. Havalandırma ve nemlendirme sistemlerinde iç ortamın nemli havasının dış ortamdaki kuru hava ile belirli oranlarda karıştırılarak geri kullanılması,
ii. Kondensör ısı değiştiricisinin tıkanmasının engellenmesi, fan ve pompa arızalarının önlenmesi,
iii. Nemlendirme sistemlerinde serpantin ve pulverize (sargılı) sistemlerin kullanılması (FOG sistemi gibi),
iv. Yoğuşma sıcaklığının azaltılması için kondenserde yoğuşmayan gaz oluşumunun engellenmesi,
v. Nemlendirme ünitesinde kullanılan fan sistemlerinde modifiye edilmesiyle (elektrik motorlarının fandan ayrı bağlanması, kullanılan elektrik motoru sayısının azaltılması vb.) elektrik tüketimlerinin azaltılması.
(11) Su Tüketimi, Yönetimi ve Su Yumuşatma
MET 13: Su tüketiminin en aza indirilmesi için aşağıdaki tedbirlerin tümü alınmalı ve kumaş üreten işletmelerde su tüketimi aşağıdaki tabloda verilen değerlerin altına indirilmelidir:
i. İşletmede tüketilen su miktarının proses bazında düzenli takibi, buna yönelik bir izleme sistemi kurulması ve izleme kayıtlarının tutulması,
ii. Su kullanılan üretim prosesleri için gerekli su kalitesi standartlarının belirlenmesi ve gerekenden daha kaliteli su kullanımının engellenmesi,
iii. Tesis ve ekipman temizliğinde su verimliliği sağlayacak ekipmanlar kullanarak (su püskürtme başlıkları, sprey püskürtücüler vb.) yıkama verimliliği arttırılarak su tasarrufu sağlanması ve oluşan atıksu miktarının azaltılması,
iv. Su israfını engellemek için, üretim prosedürlerinin dokümante edilmiş halde bulundurulması ve çalışanlar tarafından kullanılması,
v. Su ve enerji tasarrufu sağlamak amacıyla tüm üretim proseslerinde soğutma sularının ayrı toplanması ve yeniden kullanılması,
vi. Su kayıplarının önlenmesi için prosedürlerin geliştirilmesi ve etkin şekilde uygulanması,
vii. İyon değiştirici reçine sistemlerinde, çıkış suyunun (yumuşatılmış su) ve rejenerasyon sonrası yıkama suyunun sertlik düzeyinin, sertlik sensörleri ile izlenmesi ve böylelikle durulama sürelerinin ve rejenerasyon frekanslarının optimize edilmesi,
viii. Ters ozmos (TO) konsantrelerinin karakterize edilmesi ve karakterizasyona bağlı olarak arıtılmadan geri kullanılması,
ix. İyon değiştiricilerin rejenerasyon sonrası yıkamasından gelen atıksuların karakterize edilmesi ve karakterizasyonuna bağlı olarak arıtılmadan geri kullanılması.
	a
	Ağırlıklı olarak viskoz, polyester, poliakrilonitril, yün ve/veya pamuk elyafı terbiye ve boyaması yapan tesisler
	60 L/kg ürün

	b
	Ağırlıklı olarak pamuk ipliği terbiyesi ve boyaması yapan tesisler
	120 L/kg ürün

	c
	Ağırlıklı olarak polyester iplik terbiyesi ve boyaması yapan tesisler
	90 L/kg ürün

	d
	Ağırlıklı olarak yün, poliakrilonitril ve/veya viskoz iplik terbiyesi ve boyaması yapan tesisler
	100 L/kg ürün

	e
	Ağırlıklı olarak pamuklu ve sentetik örme kumaş terbiye ve boyaması yapan tesisler
	90 L/kg ürün

	f
	Ağırlıklı olarak yünlü örme kumaş terbiyesi ve boyaması yapan tesisler
	160 L/kg ürün

	g
	Ağırlıklı olarak pamuklu ve viskoz dokuma kumaş terbiyesi ve boyaması yapan tesisler
	100 L/kg ürün

	h
	Ağırlıklı olarak yünlü dokuma kumaş terbiyesi ve boyaması yapan tesisler
	160 L/kg ürün

	ı
	Ağırlıklı olarak sentetik dokuma kumaş terbiyesi ve boyaması yapan tesisler
	80 L/kg ürün

	i
	Halı üretimi yapan entegre tesisler
	25 L/m2

	j
	Entegre tekstil tesisleri
	200 L/kg ürün


MET 14: Su tüketimini en aza indirmek için, aşağıdaki tedbirlerin uygun olanları uygulanmalıdır:
i. Sürekli çalışan makinelerde su debisi kontrol cihazları ve otomatik kapatma vanaları kullanılması,
ii. Üretim proseslerinde suyun verimli kullanımının sağlanması için boyama işletmelerinde ve boyama-yıkama işletmelerinde atıksu arıtma öncesinde kompozit (boru sonu) atıksudaki KOİ konsantrasyonunun sırasıyla 300 mg/L ve 100 mg/L’nin üzerinde olmasının sağlanması,
iii. Taşar yıkama yerine kesikli yıkama uygulanması.
(12) Tekstil Ön Terbiye Prosesleri

MET 15: Tekstil ön terbiye işlemlerinde; aşağıda sıralanan tekniklerin tümü uygulanmalıdır: 

i. Haşıl maddesi olarak biyolojik olarak kolayca parçalanabilir/elimine edilebilir haşıl maddelerinin seçilmesi,
ii. Ağartma işlemlerinde hidrojen peroksit kullanılması ve sodyum hipokloritin kullanımından kaçınılması (hidrojen peroksitle ağartılamayan keten ve sak elyafı hariç).
MET 16: Tekstil ön terbiye işlemlerinde; aşağıda sıralanan tekniklerden uygun olanlarının uygulanması ile ön terbiye proseslerinden kaynaklanan atıksu kirletici yükü azaltılmalıdır: 

i. Haşıl sökme/yakma ve ağartma proseslerinin mümkünse tek adımda birleştirilmesi,
ii. Az girdili teknikler kullanılarak, verimli yıkama sistemleriyle üretilmiş, biyolojik ayrışabilirliği yüksek maddelerle haşıllanmış hammaddelerin seçilmesi, 

iii. Haşıl maddelerinin uygun yöntemler ile geri kazanılması ve yeniden kullanılması,
iv. Pamuktan pektin ve diğer kirliliklerin uzaklaştırılması için yıkama işleminde enzimlerin (pektat liyaz enzimi gibi) kullanılması,
v. Haşıl sökme işlemlerinde enzimlerin (pektinaz, amilaz gibi) kullanılması,
vi. Organik çözücüler ile suda çözünmeyen yağların giderilmesi,
vii. Kalıcı kirleticilerin işlem sırasında (örneğin, ileri oksidasyon prosesleriyle) çözülür hale getirilmesi bozunması.
MET 17: Ön terbiye ve boyama işlemlerinde; aşağıdaki tekniklerin uygun olanları uygulanarak kompleks oluşturucu maddelerin kullanımı engellenmeli veya azaltılmalıdır: 

i. Boyama ve terbiye proseslerinde biyolojik olarak kolay ayrışabilir kompleks oluşturucu maddelerin kullanılması,
ii. Boyama proseslerinde yumuşak su kullanılmasıyla kompleks oluşturucu madde kullanımının azaltılması,
iii. Pamuklu örgü kumaşların ön terbiyesinde alkali yıkama yapılmaması durumunda oksidatif/haşıl sökme sonrası ve ağartmadan önce kumaştaki kaba demir partiküllerini uzaklaştırmak için manyetik dedektörler kullanılmasıyla kumaştan demirin giderilmesi ve kompleks oluşturucu madde kullanımının azaltılması,
iv. Asidik demineralizasyon veya tehlikeli olmayan indirgen maddeler aracılığı ile kumaştan demirin giderilmesi,
v. Köpük önleyici madde kullanımında; aşağıdaki işlemlerin tümünü veya bir kısmını uygulayarak köpük önleyici maddelerin kullanımının engellenmesi veya azaltılması,
a. Flottenin kumaş hareketi ile çalkalanmadığı yerlerde flottesiz air-jetlerin kullanılması

b. Banyo içeriğinin tekrar kullanılması

c. Biyolojik olarak kolay ayrışabilir ve mineral yağ içermeyen köpük önleyici maddelerin kullanılması.
MET 18: Ön terbiye işlemlerinde; aşağıdaki tekniklerin uygun olanları uygulanarak atıksu kirletici yükü azaltılmalıdır: 

i. Yüksek miktarda alkali içeren terbiye atıksularının diğer tekstil ön terbiye proseslerinde yeniden kullanılması, 
ii. Terbiye atıksularının sülfürik/sitrik asit yerine çevre için daha az toksisite riski taşıyan (sıvı karbondioksit gibi) alternatif yollar ile nötralizasyonu.
(13) Ağartma Prosesi
MET 19: Ağartma proseslerinde aşağıdaki tekniklerin uygun olanları uygulanmalıdır:
i. Hidrojen peroksit stabilizatörlerinin kullanımını en aza indiren kompleks oluşturucu maddelerin kullanılması,
ii. Biyolojik ayrışabilirliği yüksek kompleks oluşturucu maddelerin kullanıldığı hidrojen peroksit ağartmasının uygulanması.
MET 20: Ağartma prosesinin verimliliğinin arttırılması için aşağıdaki tekniklerin uygun olanları uygulanmalıdır:
i. Hidrofilleştirme/ağartma banyosunda ısı değiştirici kullanılarak ısı geri kazanımı yapılması,
ii. Hidrofilleştirme işleminde antrakinon gibi indirgeyici ajanlar kullanılarak hidrofilleştirme işleminin süresinin azaltılması.
(14) Boyama ve Baskı Prosesleri

MET 21: Boyama ve baskı proseslerinde boya kayıplarının en aza indirilmesi için aşağıdaki tekniklerin uygun olanları kullanılmalıdır:
i. Elyafa yüksek oranda tutunabilen boyaların kullanılması,
ii. Boya formülasyonlarının dozlanması ve dağıtımında; boya sayısının azaltılması (örneğin, trikromatik sistemlerin kullanılması ile),
iii. Boya mutfaklarında otomatik sistemlerin kullanılması,
iv. Krom içeren boyalar yerine reaktif boyaların kullanılması veya bunun mümkün olmadığı durumlarda çok düşük krom içeren boyaların kullanılması,
v. Metal kompleks boyalarla boyamada ağır metallerin atıksuya karışmasının minimize edilmesi,
vi. Asit ve bazik boyalarla gerçekleştirilen boyamalarda pH kontrol metotlarının uygulanması,
vii. Çevresel etkileri göz önüne alarak, üretimde uygulanan boyama reçetelerinin, kimyasal tüketiminin en aza indirilmesi hedefi doğrultusunda optimize edilmesi,
viii. Boyaların elyafa yüksek oranda tutunmasını engelleyen yardımcı kimyasalların kullanılmaması.
(15)  Kesikli Boyama Prosesleri

MET 22: Kesikli boyama işlemlerinde aşağıdaki tekniklerin tümünün uygulanmasıyla su ve enerji tüketimi en aza indirilmelidir. 

	
	MET
	Uygulanabilirlik

	a
	Buhar kayıplarının en aza indirilmesi için, banyo hacmi ve sıcaklığının kontrol edildiği otomatik kontrol mekanizmalı ekipmanların kullanımı
	Yeni tesisler veya yeni makine alımı

	b
	İşlenecek lot büyüklüğüne göre düşük veya çok düşük flotte oranlı, işlem flottesi ile yıkama flottesinin ayrılabilmesini olanak veren, flottenin tekstil materyalinden işlem sırasında ayrılabilmesi sağlayan makinelerin tercih edilmesi
	Yeni tesisler veya yeni makine alımı

	c
	Taşar yıkama yöntemi yerine, doldur boşalt sistemlerin uygulanması
	Yeni tesisler veya yeni makine alımı


MET 23: Kesikli boyama proseslerinde, atıksu kirletici yükünün azaltılması için teknik olarak mümkün olan durumda, son durulama suyu bir sonraki boyamada tekrar kullanılmalıdır.

MET 24: Kesikli boyama proseslerinde, enerji tüketiminin azaltılması için aşağıdaki tekniklerin tümü uygulanmalıdır: 
i. HT makinelerinde pompa gücünün optimize edilmesi,
ii. HT makinelerinde hava yastığı sistemi kullanılması (sadece elyaf ve iplik boyamada).
(16) Sürekli Boyama Prosesleri
MET 25: Sürekli boyama proseslerinde su tüketimini azaltmak için aşağıda verilen tekniklerin tümü uygulanmalıdır:
i. Sürekli (kontinü) yıkama makinelerinde ters akımlı yıkamanın kullanılması, 
ii. Fulard kayıplarının azaltılması için emdirme teknesinin hacminin azaltılması (indigo ve kükürt boyama hariç). 
MET 26: Atıksu kirletici yükünü en aza indirmek ve su kullanımını azaltmak için aşağıdaki tekniklerin uygun olanları uygulanmalıdır:
i. Az girdili proseslerin kullanılması ve emdirme ile boyama teknikleri kullanıldığında emdirme teknesinin hacminin en aza indirilmesi,
ii. Kimyasalların ayrı hatlarla on-line olarak dağıtıldığı ve uygulamadan hemen önce karıştırıldığı dağıtım sistemlerinin benimsenmesi,
iii. Emdirme flottelerinin dozlanmasında gelişmiş sistemlerin kullanılması,
iv. Elyafta kalan kirli suyun bir sonraki yıkama adımı öncesinde elyaftan sıkma silindirleri ve benzeri ekipman kullanılarak alınması.
MET 27: Polyester ve polyester karışımlarının dispers boyalarla boyanmasının çevresel etkilerinin en aza indirilmesi için aşağıdaki tekniklerin uygun olanları uygulanmalıdır:
i. Tehlikeli taşıyıcıların kullanımından kaçınılması,
ii. Aşağıdaki yöntemleri uygulayarak sodyum ditiyonit kullanımından kaçınılması: 

a. Sodyum ditiyonit yerine sülfinik asit türevleri esaslı indirgen maddelerim kullanılması

b. İndirgenme yerine, alkali ortamda hidrolitik solubilizasyon ile temizlenebilen dispers boyaların kullanılması

iii. Biyolojik ayrışabilirliği yüksek dispergatörler içeren optimize edilmiş boya formülasyonlarının kullanılması.
(17)  Baskı Boyama Prosesleri

MET 28: Baskı boyama proseslerinde su verimliliğini sağlamak için aşağıdaki tüm teknikler uygulanmalıdır:
i. Şablonların ve baskı bandının temizliğinde su verimliliği sağlayan ekipmanlar (şablon yıkama makinesi, sprey püskürtücüler, nozullar vb.) kullanılarak su tüketiminin azaltılması,
ii. Rotasyon baskıda baskı patı kayıplarının azaltılması için besleme ekipmanlarının/tanklarının boyutunun optimize edilmesi ve baskı patlarının yeniden kullanılması (siyah boya üretimi vb.).
iii. Kurutma öncesi pigment baskı sonrasında yıkamalardan kaçınılması
MET 29: Baskı boyama işleminin uygulandığı tesislerde aşağıda verilen tekniklerin uygun olan en az ikisi uygulanmalıdır:
i. Halı ve hacimli kumaşların baskısı için dijital baskı makinelerinin kullanılması,
ii. Pigment baskıda fiksasyon adımının teknik olarak mümkün olan en düşük sıcaklıklarda uygulanmasıyla enerji tasarrufu sağlanması,
iii. Mineral yağlar yerine poliakrilik asit veya polietilen glikol içeren yeni nesil baskı kıvamlaştırıcıların kullanılması,
iv. Flat baskı makinelerinde raklelerin modifiye edilerek şablon üzerinde kalan baskı patlarının azaltılması,
v. Uygun metrajdaki (1000 metreden daha az) kumaşların baskısında dijital baskı makinelerinin kullanılması.
MET 30: Reaktif baskı boyamada, aşağıda verilen uygulamalardan en az bir tanesi yapılarak üre kullanımından kaçınılmalıdır:
i. Kontrollü nem ilavesi ile tek adımlı baskı yöntemi uygulanması,
ii. İki adımlı baskı yöntemi kullanılması (pamuk ve viskon kumaşlar için)

iii. Buharlamada üre içermeyen nem tutucular kullanılması.
MET 31: Pigment baskı boyamada aşağıda verilen koşullardan uygun olan en az biri uygulanmalıdır: 
i. Düşük UOB emisyonlu boyaların kullanımı (emisyon değeri < 0,4 g Org.-C/kg tekstil)

ii. Alkil fenol etoksilat (APEO) içermeyen ve yüksek biyolojik ayrışabilirliğe sahip boyaların kullanımı
iii. Azaltılmış amonyak içeriğine sahip (emisyon değeri: 0,6 g NH3/kg tekstil) boyaların kullanımı
MET 32: Pigment baskı boyamada organik çözücülerin kullanımından kaynaklanan hava emisyonlarının kontrolü için hava emisyonları toplanmalı ve arıtılmalıdır (Mevcut tesislerde uygulanması mümkün olamayabileceğinden yeni tesisler için gereklidir).

(18)  Reaktif Boyarmaddeler ile Boyama 
MET 33: Reaktif boyamada aşağıda verilen tekniklerin tümü uygulanarak atıksu çözünmüş katı madde yükü en aza indirilmelidir.

i. Boyama sonrasındaki durulama adımında sıcak durulama uygulayarak yüzey aktif madde ve kompleks oluşturucu madde kullanımının azaltılması,
ii. Likit tuz ve soda kullanılması, katı tuz kullanılmaması,
iii. Metal kompleks içeren reaktif boyaların minimum düzeyde kullanılması,
iv. Metal kompleks boyalarının pH kontrollü ortamda kullanılması,
v. Düşük tuz tüketimi gerektiren reaktif boyarmaddelerle çektirme yöntemine göre boyamada polifonksiyonel boyarmaddeler kullanılarak boyamada tuz kullanımı azaltılmalıdır.
(19) Apre (Bitim) Prosesleri

MET 34: Apre (bitim) işlemlerinde aşağıdaki tekniklerin tümü uygulanarak, enerji tüketimi en aza indirilmelidir:
i. Ramözlerde kumaşın nem içeriğine göre geçiş hızlarının optimize edilmesi,
ii. Kurutmadan önce sıkma veya mekanik susuzlaştırma işlemlerinin uygulanması.
MET 35: Aşağıdaki tekniklerin tümü uygulanarak enerji tüketimi ve hava emisyonları azaltılmalıdır: 
i. Ramözlerden çıkan havanın nem içeriğinin sürekli ölçülmesi ve buna göre nem düzeyinin ayarlanması,
ii. Yalıtım, mekanik ön kurutma (sıkma) cihazları kullanımı gibi yöntemlerle ramözlerdeki enerji tüketiminin en aza indirilmesi,
iii. Sentetik (polyester) örme kumaşların termofiksajında,
a. mümkünse ön yıkama yapılarak, örme yağlarının ve vaksın kumaştan uzaklaştırılması ve bu yolla ramözlerden çıkan emisyon yükünün azaltılması,
b. ön yıkama mümkün değilse ramözlerden çıkan hava emisyonlarının kontrolünde, yağların ayrı olarak toplanmasına ve enerji geri kazanımına izin veren baca gazı arıtma sistemlerinin (ısıl yakma, katalitik yakma gibi oksidasyon tekniklerinin; ısı eşanjörleri vb sistemleri uygulayan yoğuşturma tekniklerinin, sulu yıkayıcılar vb sistemleri uygulayan absorpsiyon tekniklerinin, elektrostatik çöktürücüler, siklonlar, torba filtreler gibi partiküler madde giderme tekniklerinin, aktif karbon vb UOB giderme tekniklerinin) uygulanması,
iv. Ramözlerde alev beklerinin ve hava yönlendirme sistemlerinin optimize edilmesiyle enerji tüketiminin ve hava emisyonlarının azaltılması.

MET 36: Aşağıdaki tekniklerin uygun olanların uygulanması ile enerji tüketimi ve hava emisyonları azaltılmalıdır:

i. Düşük hava emisyonlu optimize edilmiş reçetelerin kullanılması,
ii. Ramöz bacalarında ekonomizer kullanımı ile atık ısı geri kazanımı yapılması,
iii. Reaktif boyalarla pad-batch (soğuk bekletme) yöntemine göre boyamalarda silikat içermeyen fiksaj yöntemlerinin kullanılması.
MET 37: Güve-yemezlik işlemlerinde aşağıdaki tekniklerin uygun olanları uygulanmalıdır:
i. Uygun malzeme hazırlama prosedürlerinin adapte edilmesi,
ii. Bu amaçla kullanılan kimyasalın %98 verimle elyafa geçmesinin sağlanması,
iii. Bu amaçla kullanılan kimyasal, bir boya banyosunda uygulanıyor ise:

a. İşlem sonunda pH<4,5 olmasının sağlanması ve bu mümkün değilse, haşerelere karşı kullanılan kimyasalın ayrı bir adımda uygulanması ve flottenin tekrar kullanılması

b. Taşma sonucu dökülmelerin engellenmesi

c. Boyama işleminde haşerelere karşı koruyucu maddenin lifler tarafından alımını geciktirmeyen ve engellemeyen boyama yardımcı maddelerinin seçilmesi.
MET 38: Bitim işlemlerinde aşağıdaki tekniklerden uygun olanları seçilmeli ve uygulanmalıdır:
i. Yumuşatma işlemlerinde yumuşatıcıların kesikli boyama makinelerinde uygulanması yerine, fulardlarda veya daha iyisi püskürtme ya da köpük sistemleriyle uygulanması,
ii. Sürekli işlemlerde su ve enerji tüketimini yüksek verimli yıkama makinaları kullanarak ve enerji geri kazanım ekipmanları ile azaltılması,
iii. Son işlemler sırasında formaldehit içermeyen (dimetilolüre, dimetilolhidroksietilenüre türevleri, melamin formaldehit kondenzasyon ürünleri gibi) ya da formaldehit içeriği azaltılmış (formülasyondaki formaldehit içeriği <0,1% olan) çapraz bağ oluşturan kolay bakım ürünlerinin kullanımı,
iv. Bitim işlemlerinde perkloretilen kullanımından kaçınılması,
v. Siklodekstrin ve lipozom gibi enzim ve kimyasalların kullanımı ile yıkama ve boyama veriminin artırılarak yıkama banyo sayısının azaltılması,
vi. Dokuma kumaşların halojenli organiklerle yıkanması sırasında tamamen kapalı sistemde çalışan aktif karbon filtrelerinin eklendiği yeni nesil ekipmanların kullanımını,
vii. Durulama suyunun benzer atıksu akımları ile birleştirilip arıtıldıktan sonra proses suyu olarak geri kullanılması (ilgili mevzuat şartları sağlandıktan sonra),
viii. Nispeten temiz yıkama/durulama kaynaklı atıksuların temizlik amaçlı kullanımının değerlendirilmesi,
ix. Buruşmazlık işlemlerinde düşük miktarda formaldehit içeren veya formaldehitsiz ürünlerin kullanılması.
(20) Merserizasyon Prosesi

MET 39: Aşağıdaki tedbirlerden en az birisi, merserizasyon kapasitesi >3 ton/gün olan tesislerde uygulanmalıdır:
i. Merserizasyon durulama suyundaki alkalinin buharlaştırma yoluyla geri kazanılması ve tekrar kullanılması,
ii. Merserizasyon durulama suyundaki alkalinin membran filtrasyon yoluyla geri kazanılması ve tekrar kullanılması,
iii. Alkali içeren atıksuların diğer ön işlemlerde tekrar kullanılması.
MET 40: Kostik kullanımının optimizasyonu, kostik hazırlamada Baume kontrolü areometreler/debimetreler kullanılarak yapılmalıdır.
MET 41: Merserizasyon işleminde su tüketiminin ve kostik kullanımının azaltılması için aşağıdaki tekniklerden uygun olanları uygulanmalıdır:
i. Lif döküntüleri ve safsızlıkları ile diğer partiküllerin uzaklaştırılmasından sonra seyreltik kostik içeren merserizasyon durulama sularının merserizasyon banyo çözeltisinin hazırlanmasında geri kullanılması,
ii. Merserizasyon sonrası yıkamada oransal vana kullanılması,
iii. Merserizasyon işleminden sonra kurutma uygulanması durumunda; eğer mümkünse merserizasyon son durulamasında soğuk su kullanımından kaçınılması ve böylelikle kurutmada ısıl enerji ihtiyacının azaltılması,
iv. Kostik geri kazanım imkanlarının değerlendirilmesi için, merserizasyon işleminde birim üretim başına kostik tüketiminin izlenmesi ve kayıt altına alınması.
(21) Örgü Kumaş Üretimi

MET 42: Örgü makinelerinde mineral yağ yerine daha az hava emisyonuna ve daha az kokuya neden olan, termofikse öncesinde yıkama işleminde uzaklaştırılabilen ve yüksek biyobozunurluğa sahip su bazlı ya da sentetik organik yağ bazlı örgü yağları kullanılmalıdır.
(22) İpek İpliği Üretim İşlemleri
MET 43: İpek ipliği üretim işlemleri için aşağıdaki tekniklerden uygun olanlar uygulanmalıdır.
i. Alternatif serisin sökme tekniklerinin değerlendirilmesi ve uygulanması,
ii. Serisin sökme atıksularından değerli bileşenlerin (serisin vb.) geri kazanılması.
(23) Atıksu Yönetimi
MET 44: Atıksu oluşumunu ve atıksu kirletici yükünü en aza indirmek için aşağıdaki (i) ve (iii) maddelerde yer alan teknikler uygulanmalıdır. (ii) maddesinde yer alan teknik, yeni kurulacak tesislerde uygulanmalıdır. Bu teknik, mevcut tesislerde mümkünse uygulanabilir:
i. Toplam atıksu deşarj debisinin sürekli izlenmesi,
ii. Kirletici yükü düşük olan atıksuların ayrı toplanması ve yeniden kullanım olanaklarının araştırılması,
iii. Entegre atıksu yönetim ve arıtım anlayışı benimsenerek, aşağıda öncelik sırası ile tanımlanan tekniklerin bir kombinasyonun uygulanması:
	iv. 
	Teknik
	Tanımı

	a
	Proses-entegre teknikler
	Kirleticinin önlenmesi ya da azaltılmasına yönelik teknikler

	b
	Kirleticinin kaynakta geri kazanılması
	Kirleticilerin atıksu kanalına deşarj öncesi geri kazanılması 

	c
	Atıksu ön arıtma 
	Atıksuların ayrı ya da birleştirilmiş olarak son arıtma öncesi biyoparçalanabilirliğini artırmaya yönelik olarak arıtılması (adsorpsiyon, kimyasal oksidasyon ya da indirgenme)

	d
	Atıksu arıtma
	Tüm atıksuların aşağıdaki yöntemlerin uygun bir kombinasyonu uygulanarak arıtılması (münferit tesisler için)
Teknik

Hedef Kirletici

Uygulanabilirlik

Birincil arıtma

a

Dengeleme

Tüm Kirleticiler

Genel olarak uygulanabilir

b

Nötralizasyon

Asit ve alkaliler

c

Fiziksel  ayırma (ızgara, elek, su-yağ flotasyon, sedimantasyon tankı vb)

Toplam katı madde, askıda katı madde, yağ/gres

Fiziko-kimyasal  arıtma

d

Adsorpsiyon

Adsorplanabilir, çözünmüş, biyolojik olarak parçalanamayan veya toksik kirleticiler

Genel olarak uygulanabilir

e

Kimyasal Çöktürme

Çöktürülebilir metaller, fosfor, toksik kirleticiler

f

Kimyasal oksidasyon

Oksitlenebilir çözünmüş biyoparçalanabilir olmayan kirleticiler

g

Kimyasal İndirgeme

İndirgenebilir çözünmüş biyoparçalanabilir olmayan toksik kirleticiler

h

Evaporasyon

çözünmüş kirleticiler

Biyolojik arıtma

i

Aktif çamur

Biyoparçalanabilir organik bileşikler

Genel olarak uygulanabilir

j

Membran biyoreaktör

k

Anaerobik arıtma

Azot giderimi

l

Nitrifikasyon/denitrifikasyon

Toplam azot, amonyak azotu

Klorür konsantrasyonu >10 g/L ve atıksu sıcaklığı < 12 OC olduğunda uygulanamaz.
Katı madde giderimi

m

Koagülasyon ve flokülasyon

Askıda katı madde 

Genel olarak uygulanabilir

n

Sedimantasyon

o

Filtrasyon (kum filtre veya membran filtre)

p

Flotasyon




(24) Atık Yönetimi
MET 45: Atık üretiminin en aza indirilmesi için aşağıdaki tüm teknikler uygulanmalıdır:
i. Düzenli atık envanteri tutulması;
ii. Tekstil atıklarının farklı tekstil materyalleri üretimi ya da ilgili başka ürünlerin üretimi için geri kullanımının sağlanması,
iii. Taşma-dökülmelerin önlenmesi amacıyla, hammaddeler, yardımcı maddeler ve bitmiş ürünler için önleyici ve düzeltici faaliyetler yürütülmesi ve bu durumları yönetmek için prosedürlerin oluşturulması, dokümantasyonunun yapılması ve uygulanması,
iv. Belirli atıkların geri dönüşümünü gerçekleştirebilmek için atıkların ayrı toplanması, kayıtlarının tutulması (atık kodu, miktar, yönetim şekli vb. bilgileri içermesi),
v. Geri dönüşümü mümkün olan atıkların belirlenmesi ve geri dönüşüm olanaklarının araştırılması, 
vi. Toz ve tiftik oluşumu gözlenen işlemlerde (kısa elyaf iplikçiliği vb.) toz ve tiftiği ortamdan uzaklaştırıcı sistemlerin (toz emme sistemleri) kurulması ve tesis içinde veya dışında değerlendirilmesi,
vii. Fire miktarlarının azaltılmasına yönelik önlemler alınması/prosedürler geliştirilmesi,
viii. Halı üretiminde, dokuma esnasında oluşan kenar kırpıntıların en aza indirilmesi ve oluşan kırpıntıların geri dönüşümünün sağlanması.
MET 46: Atıkların çevresel etkilerinin en aza indirilmesi için aşağıdaki tekniklerin uygun olanları uygulanmalıdır:
i. Büyük hacimli veya geri dönüşümlü konteynırların kullanılması,
ii. Temel ve yardımcı proseslerde üretim aşamasında oluşan tehlikeli, tehlikesiz veya geri kazanılabilir nitelikteki atıkların izlenmesi/kaynakta ayrı toplanması,
iii. Yün ön işlemi sırasında çözücünün geri kazanımı için kullanılan dolmuş (fonksiyonunu yitirmiş) aktif karbonun tehlikeli atık olarak elden çıkarılması ya da rejenerasyon için uzmanlaşmış şirketlere gönderilmesi,
iv. Tekstil atıklarının yeniden kullanımı için uygun şekilde biriktirilmesi, depolanması/saklanması ve uzaklaştırılması.
(25) Yapak Yıkama (Su ile)

MET 47: Enerji tüketimi aşağıdaki tekniklerin uygun kombinasyonu ile 4-4,5 MJ/kg ham yün seviyelerine veya altına indirilmelidir. (vi) maddenin uygulanması tesis koşullarının uygun olması halinde önerilmektedir.
i. Kurutma işleminden önce suyun mekanik uzaklaştırılmasını arttırmak için son sıkma silindirlerinin performansının optimize edilmesi,
ii. Enerji tüketimini azaltmak amacıyla, Son teknenin nispeten yüksek sıcaklıkta çalıştırılması, 

iii. Nemi ölçen sensörler vasıtasıyla kurutucuların optimize edilmesi,
iv. Isı kayıplarını önlemek için yıkama teknelerinin üstünün mümkünse tam olarak örtülmesi,
v. Kurutuculara ısı geri kazanım üniteleri monte edilmesi,
vi. Teknik ve ekonomik olarak mümkün olan durumlarda yıkama teknelerinin direkt gaz alevi ile ısıtılması.
MET 48: Yapak yıkama proseslerinde aşağıdaki tedbirlerden uygun olanlar alınmalıdır:
i. Yüksek kapasiteli kir uzaklaştırma/yağ geri kazanımı devrelerinin kullanılması, 

ii. Yıkama işleminden çıkan atıksudan yağ ve gres giderimi yapıldıktan sonra, araştırılmış uygun bitki çeşitlerine göre tarım arazilerinde kullanılma olanaklarının değerlendirilmesi,
iii. Yıkama işleminin alt proseslerinden (hallaçlama, kurutma, presleme gibi) kaynaklanan tozların toz tutma filtreleriyle toplanması.
MET 49: Yapak yıkama sularının arıtılması sonucu oluşan arıtma çamurunun çevresel etkilerinin en aza indirilmesi için, ilgili mevzuat hükümleri çerçevesinde, aşağıdaki tekniklerin uygun olanları uygulanmalıdır:
i. Çamurun kompostlama ya da anaerobik çürütme sonrasında tarımsal arazide gübre olarak değerlendirilmesi,
ii. Yapak yıkama çamurunun alternatif kullanım olanaklarının değerlendirilmesi,
iii. Yapak yıkama prosesi sonucunda oluşan doğal atıkların (hallaç altı gübresi, toz çarkı tozu vb.) tarımsal alanlarda kullanılmasının değerlendirilmesi, 

iv. Toz çarkı tozunun izolasyon malzemesi olarak değerlendirilmesi.
(26) İplik Üretimi

MET 50: Boyama öncesi tekrar sarımı önlemek için, iplik üreticisinin yumuşak sarım yapması seçeneği değerlendirilmeli ve mümkün olduğu koşullarda uygulanmalıdır.
(27) Kükürtlü Boyama Prosesleri

MET 51: Kükürtlü boyama işlemlerinde aşağıdaki tekniklerden uygun olan en az ikisi uygulanarak, atıksu kirletici yükü azaltılmalıdır:
i. Konvansiyonel toz ve sıvı kükürtlü boyalar yerine, kükürt içeriği % 4'den düşük ön-indirgenmiş sıvı boya formülasyonları veya stabilize edilmiş ön-indirgenmemiş kükürt içermeyen boyarmaddelerin kullanılması,
ii. Sodyum sülfür yerine öncelikle kükürt içermeyen indirgen maddelerin, sodyum ditiyonitin veya şeker bazlı (sodyum glokomat, dextrose) kullanılması,
iii. Sadece boyarmaddenin indirgenmesi için gerektiği düzeyde indirgen maddenin kullanılmasını sağlayacak önlemlerin alınması (örneğin, makine içindeki flotteden ve havadan oksijenin uzaklaştırılması için azot kullanılması). 
(28) Yün Ön Terbiye Prosesleri

MET 52: Yün ön terbiye proseslerinde aşağıda verilen tekniklerin uygun olanları kullanılmalıdır:
i. Yün ön işlemede halojenli çözücülerden kaynaklanan hava emisyonlarını azaltmak/önlemek için kapalı döngü ekipmanı ve gelişmiş oksidasyon işlemlerinin kullanılması,
ii. Enzimatik prosesler kullanılarak, boyama sonrasında gerçekleştirilen bazı proses adımlarının (nötralizasyon vb.) kaldırılması.
(29) Örgü Kumaş Üretimi

MET 53: Örgü tekstil üretiminde aşağıdaki tedbirlerin tümü uygulanarak enerji tüketimi azaltılmalıdır:
i. Örgü makinelerinde enerji verimliliği sağlayacak/kaliteli iğne ve platinlerin kullanılması,
ii. Örgü makinelerinde iki haftalık periyotlarda düzenli bakımların yapılması,
iii. Örgü makinelerine frekans kontrollü elektrik motorlarının kullanılmasıyla elektrik tüketiminin azaltılması,
iv. İşlenmek üzere madeni yağ esaslı kayganlaştırıcılar yerine biyolojik olarak ayrışabilir nitelikli ve su bazlı kayganlaştırıcılar kullanılarak üretilmiş örgü kumaşların seçilmesi. 
(30) Sırt Kaplama/Laminasyon Prosesleri

MET 54: Halı üretiminde sırt kaplama/laminasyon işlemlerinde aşağıdaki tekniklerin uygun olanları uygulanmalıdır:
i. Latekslerde stabilizatör olarak amonyak kullanımının azaltılması/önlenmesi,
ii. Daha düşük UOB emisyonuna sebep olan latekslerin kullanımı,
iii. Alev laminasyonu yerine daha düşük UOB emisyonu üreten hot-melt laminasyon tekniğinin kullanımı,

iv. Lateks laminasyondan kaynaklı UOB emisyonların azaltılması, bunun için termal yakma veya aktif karbon üzerinde adsorpsiyon vb. alternatif baca gazı temizleme ekipmanlarının kullanılması,
v. Formaldehit içermeyen veya düşük düzey formaldehitli (formülasyonda < %0,1 formaldehit içeren) çapraz bağ oluşturucu maddelerin kullanılması.
(31) Emisyon Oluşumu, Önlenmesi ve Kontrolü
MET 55: Aşağıda verilen tekniklerin uygun olanları kullanılarak yakma proseslerinden kaynaklanan emisyonlar azaltılmalıdır:
i. Kömürlü buhar kazanlarında partikül emisyonlarının sulu yıkama sistemleri vb. sistemler kullanılarak kontrol edilmesi,
ii. Yakıt seçiminde daha az atık gaz emisyonu oluşturacak ve yüksek kalorifik değere sahip olanların tercih edilmesi.
MET 56: Geri kazanılan enerji miktarının artırılması ve baca gazı emisyonlarının azaltılması için baca sayısı en aza indirilmelidir.
(32) Gürültü Oluşumu, Önlenmesi ve Kontrolü

MET 57: Tesiste oluşan iç ortam gürültüsünün en aza indirilmesi için aşağıdaki tekniklerin uygun olanları uygulanmalıdır:
i. Dokuma ve eğirme ünitelerinde gürültünün azaltılması için ses izolasyonu yapılması,
ii. Gürültü kaynaklarını olabildiğince birbirinden uzak yerlere yerleştirilmesi,
iii. İç ortam gürültüsünden çalışanların etkilenmesini engellemek üzere kişisel koruyucu ekipmanların kullanımı,
iv. Ekipmanların gürültü ve titreşimini azaltmaya yönelik önlemler alınması (esnek plastik makine bağlantılarının kullanımı gibi).
(33) Atıksu Özellikleri ve Atıksu Yönetimi

MET 58: Atıksuların yönetiminde aşağıdaki tekniklerin uygun olanları uygulanmalıdır:

i. Ayrık atıksu akımlarının mümkün olduğu durumlarda arıtılmadan aynı ya da uygun proseslerde geri kullanımı,
ii. Benzer karakterdeki atıksu akımlarının birleştirilip arıtıldıktan sonra proses suyu olarak geri kullanımı,
iii. Kompozit (boru-sonu) atıksuların arıtıldıktan sonra proses suyu olarak geri kullanımı,
iv. Ayrık atıksu akımlarının karakterizasyonu ile su/madde geri kazanım ve tekrar kullanım imkanlarının değerlendirilmesi,
v. Atıksuda tanımlanmış olan tehlikeli maddelerin toplam konsantrasyonunun arıtma öncesi 0,1 ppm’den az olmasının sağlanması,
vi. Kumaş boyamada son durulamada oluşan atıksuların arıtılmadan geri kullanılması.
Mevcut En İyi Tekniklere Dayalı Emisyon Sınır Değerleri

MADDE 9 –  Atıksu deşarjları için Tablo 1’de verilen MET-ESD’lere uyulmalıdır.
Tablo 1
Atıksu deşarjları için MET-ESD’ler

	Parametre veya Parametre Grubu
	MET-ESD1
	% azaltım

	pH
	6-9
	-

	BOİ5
	20-50 mg/L
	>90

	KOİ
	250 mg/L2
	>80

	AKM
	10-35 mg/L
	-

	Amonyum Azotu (NH4-N)
	10 mg/L
	-

	Toplam azot
	5-25 mg/L
	>80

	Toplam fosfor
	2 mg/L
	>80

	Yağ ve gres
	10 mg/L
	-

	Sülfür (S-2)
	0,1 mg/L
	-

	Sülfit
	1 mg/L
	-

	Serbest klor
	0,3 mg/L
	-

	Toplam krom
	2 mg/L
	-

	Cd
	0,05 mg/L3
	

	Ni
	1 mg/L3
	

	Pb
	0,3 mg/L3
	

	Renk
	280 Pt-Co4
	

	Fenol
	1 mg/L4
	

	İletkenlik
	2000 µS/cm
	

	Heptaklor ve Heptaklor epoksit
	< 0,1 µg/L
	

	PAH’lar:
	
	

	Benzo(a)piren
	
	

	Benzo(b)floranten
	
	

	Benzo(k)floranten
	
	

	Benzo(g,h,i)perilen
	
	

	Indeno(1,2,3-cd)piren
	
	

	Oktilfenoller5,6
	< 0,1 µg/L
	

	Nonilfenoller5,6
	< 0,3 µg/L
	

	Kloroalkanlar5,6, C10-13 (benzo(g,h,i)perylene nedeniyle)
	< 0,4 µg/L
	

	Di(2-ethylhexyl)fitalat5,6
(DEHP)
	< 1,3 µg/L
	

	Bromlu difenileterler5,6
	< 0,1 µg/L
	

	Floranten5,6
	
	

	   Sipermetrin5,6
	
	

	Benzen5,6
	< 10 µg/L
	


12 saatlik kompozit numune için
(34) Diğer Zorunluluklar

MADDE 10 – (1) Bu tebliğ kapsamına giren tesisler 2 yılda bir EKÖK belgesi gözden geçirme raporu hazırlama ve bakanlık onayına sunmak zorundadır. 
BEŞİNCİ BÖLÜM

Çeşitli ve Son Hükümler

Yeni tesisler için uygulama

Geçici Madde 1 – (1) Bu Tebliğ’de yer alan MET’ler yeni tesisler için bu tebliğ yürürlük tarihinden itibaren uygulanır.

Mevcut tesisler için geçiş dönemi uygulaması

Geçici Madde 2- (1) Mevcut tesislerin, 31.12.20?? tarihinden itibaren ilk çevre izni yenileme sürecinde almak zorunda oldukları EKÖK belgesi şartları bu tebliğde yer alan MET’ler kapsamında belirlenir.
Yürürlük
MADDE 13– (1) Bu Yönetmelik yayımlandığı tarihinde yürürlüğe girer.
Yürütme
MADDE 14 – (1) Bu Tebliğ hükümlerini Çevre ve Şehircilik Bakanı yürütür. 
Ek 5 - 1

